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UWAGI MONTAZOWE:

UWAGI:
* Rysunki konstrukcyjne rozpatrywa¢ wraz z opisem do projektu
konstrukcji, projektami branzowymi.

« Wszystkie wymiary sprawdzic na budowie. W przypadku rozbierznosci
wymiarowych pomiedzy rysunkami wykonawczymi, a naturg wykonawca

dostosuje projekt do rzeczywistosci, a w przypadkach wqtpliwych
z Projektantem rozwigzania zamienne.
* Wymagania techniczne wykonania robdt betonowych: betonowan

uzgodni

ie,

zageszczanie betonu, pielegnacja, przerwy przeciwskurczowe, usuwanie
deskowania, wykoriczenie powierzchni betonu, kontrola jakosci wykona¢ wg
zaleceA zawartych w warunkach technicznych wykonania i odbioru robdt

KS5.01.01 -K ja wsporeza central _ _ i CTOOE = Potqgczenia spawne, jesli nie podano inaczej: budowlanych.
s s il P ‘Zf"f‘”s“ e ) s N _ — Spoiny wykonywa¢ na catej dfugosci przylegania « Wszystkie niezalezne czesci konstrukcyjne (pomigdzy dylatacjami) nalezy
Name Amount W aterial Length Width E\?‘:::: \:gt:: Es\irrn:g; su'rr':tcae\ Surface Oj‘: = e‘eme?ﬁow; ) B Wykom}é w Spos()b zopewmojqcy pefnq stabilnos¢ w trakcie budOWy.
Name Anzahl Wateral Gnge  Brie B U G pone Fare] < - G‘rubosi spoin na peften przetop: 1,0 t — grubose¢ Stosowa¢ tymczasowe podpory, stezenia lub boczne stemplowania.
mm  mm)  &gsat) (kg)  (msat) 3 3 B greumgggéu spoin pachwinowych: 0,7 t — grubosc *Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, ktérego zastosowanie
C100E . B . . . . L .
d - = — — — — \ \ 1 \ 1 cienszego elementu, min. a=3 mm; wymkg ze znonyc.h \'ub powgechme przyjetych rozwigzaf w zokreswe' ,
Cu i T i o e e — Grubos¢ spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t — gr. sztuki budo_w\onejl nie zwalnia wykonawcy z kgmecznoscw sko\ku\owomg i
3 15775 135,51 5,857 cienszego elementu, min. a=3 mm; zastosowania takiego elementu w porozumieniu z Inwestorem, a takze z
S;u: S . - - — — M J . J — Grubos¢ wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych projektantem i za jego zgodg.
E— Toss 6.5 = 0,675 715 profili rurowych rowna grubosci scianki elementuy; * Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN—EN 1090-2.
il — — — —_— — : — Elementy stykowane doczolowo poprzez docigcie wedtug * Poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych C wg PN—EN-1090-2 /
IPE 160 2 S2358JR 4985 73:75 157,52 3:105 6,211 dWUS\eCZﬂeJ kqto SPOWOC Spo‘mQ CZO"OWQ z per’qym — —
IPE160 2 S$235R 1500 23,7 474 0934 1,869 K —_— K | EggMEZ%XOQZ — 30x3 przetopem; PN-EN ‘SO 581_7'/ .
e o0 2 o 1o 587 B4 e Lats 1-15 .15 —  Spawanie profili zamknietych formowanych na zimno » Gatunki materiatow podstawowych zgodnie z PN-EN 10025, PN-EN
wE 2 smR s 879 1.5 o347 p.oas ) IPET60 ‘ IPET60 \ dopuszczalne tylko w srodku przekroju z wytqczeniem 10219 i PN-EN 10210.
e > e 158 £ ] e . A o obszaréw o szerokosci 7 t od krawedzi profilu (t — » Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej wykonaé¢ wg kategorii
IPE 160 1 S2358R 1894 29,93 29,93 1,18 1,18 @ BL55X25X3 & A &1 H H T &~t H 1
PE 160 1 sxuR 1884 283 29,53 118 118 BL150x82x15 grubos¢ scianki) zgodnie z normgq Eurocode 3. korozyjnosci C3 konstrukcja zewnetrzna zgodnie z PN-EN SO
= _ BL130x70x6 RHS60x3 . . ;
18 36026 569,21 2,484 Y Potqczenia doczotowe rur zimnogietych nalezy zawsze 12944-2:9009.
S STER T 55 mE 0% 5% QNMQNQXES 4?0184 > )’,VV_ZOTOC,, z pionowq blachq weztowq, wcigtq w profil no » Zabezpieczenie p.poz. konstrukcji stalowej i wymagana odpornosé
B B2 8 wiaelec ; ' - dnie z opisem technicznym
RO337X2.9 O IPET60 BL55%x25%3 _ s . . ogniowa zgo p ¢ } ym. o
RO: 728 2 s2ER 100 02 517 oo 0,29 40 s W przypadku braku mozliwosci pmozemo, spomy * Kolorystyka farby nawierzchniowej — zgodnie z wymaganiami Inwestora
e W Emam Joris i 33 0011 o v pachwinowej lub gdy zewnetrzna krawedz profilu ektu branz hitektoni .
it 2 Saan 1o e i1 g e ;NME%X\A%% §O§4 zlicowana jest z blachq czotowq, elementy nalezy oroz. projextu branzy architextoniczne). .
A Z omt ot : = : Lozt stykowac spoing %V z petnym przetopem. -.Je_zeh_n_a rys_um_ku nie podano inaczej — kotwy wklejane klasy 8.8 na
BL3 L143x35x6 « Parametry spawania zgodne z zaleceniami technologa; zywicy iniekcyjnej HILTI HIT-HY-200A V3.
BLinEaEe T = = LB D E— o = - Dystanse wypelni¢ blachq uzupefniajaca, * Zmiang urzqdzenia lub ich istotnych parametrow majgcych wpfyw na
BL6 K J = Sruby zwykfe (klasy 8.8) wg normy PN—EN ISO 4014; nosnos¢ konstrukeji stalowej nalezy uzgodni¢ z Projektantem konstrukcij
BLEx130x70 8 S235JR 130 70 0,42 3,34 0,02 0,16 0,009
BLEx130x70 2 S235JR 130 70 0,42 0,84 0,02 0,04 0,009
BLEx143x35 6 S235JR 143 35 0,23 1,39 0,012 0,071 0,005
BLEx143x35 6 S235JR 143 35 0,23 1,39 0,012 0,071 0,005 .
S - O architekt prowadzgcy = JACEK LENART
BLEx143x60 4 S235JR 143 60 0,38 1,52 0,018 0,074 0, UUS (R)
s * obiekt Adaptacja obiektu biurowego na budynek dydaktyczny 08.2025
S I —— e — — — adres Uniwersytetu WSB Merito przy ul. Czackiego 3a w Szczecinie, data
BL15
BL15x150x82 s S235JR 150 82 1,44 7,22 0,031 0,157 0,012 dz nr eWId 29/1 I 1 1dr Obr 10 O
BL15x150x82 1 S235JR 150 82 1,44 1.44 0,031 0,031 0,012 . - -
BL1Sx150x150 12 S235R 150 150 265 ;:Z 0,054 Dn;; g;;; projekt Projekt technlczno_wykonawczy
KWO 33x22 - 30x3
KWO 33x22 - 30x3 12 S235JR 1200 1000 384 4608 2532 30,384 1.2 e
KO 33x22 - 30:3 1 S28R 1355 1000 43,38 43,38 2852 2,852 1,355 tresé rySUnkU K t k . t I R
W0 35:22. 300 | SR w2 A e 1 onstrukcja stalowa - hampa
KWO 33x22 - 30x3 TTe S235JR 1200 498 19,11 5173;1 1,296 31 536 1ﬂ7‘..39279 S T U D I 4 Skala. 1 .25
Czesci specjalne ( ) ’ \
Baketmdy 5 75 W mE D 0 SPOLKA PROJEKTOWA 200 symbol 503/A4/2024/PT-W branza
M12 DIN 934 80 8 21 0,02 1,21 0 0
121 743,76 . . . . .
Sruby imie i nazwisko podpis
W12150 4032 50 B 0 0 i i
; al. Wojska Polskiego 20 / |l p. : P :
:::Effsgigwu :uou ;usuﬂv « u: ? ] g p prOJektant mgl’ INZ. TomaSZ SObIna LBS/OO39/POOK/1O
M12 x 50150 4014 4 88 50 0.1 0.4 7 O ! 470 S Z C Z E C I N
SR T = = 2 opracowanie mgr inz. Pawet Omiatacz
& 20 5 tel. 0/91- 4 88 16 50 fax. 0/91- 4 88 48 94 p g :
wy
Icaromws % o - = 3 studioa4 @magsimum.pl
126 11,45 . . . .
it GEXS e sprawdzit mgr inz. Witold Kowalewski LBS/0074/PWBkb/15 nr rysunku
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UWAGI:  Rysunki konstrukcyjne rozpatrywać wraz z opisem do projektu konstrukcji, projektami branżowymi.   Wszystkie wymiary sprawdzić na budowie. W przypadku rozbierzności wymiarowych pomiędzy rysunkami wykonawczymi, a naturą wykonawca dostosuje projekt do rzeczywistości, a w przypadkach wątpliwych uzgodni z Projektantem rozwiązania zamienne.  Wymagania techniczne wykonania robót betonowych: betonowanie, zageszczanie betonu, pielęgnacja, przerwy przeciwskurczowe, usuwanie deskowania, wykończenie powierzchni betonu, kontrola jakości wykonać wg zaleceń zawartych w warunkach technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych.   Wszystkie niezależne części konstrukcyjne (pomiędzy dylatacjami) należy wykonać w sposób zapewniający pełną stabilność w trakcie budowy. Stosować tymczasowe podpory, stężenia lub boczne stemplowania. Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, którego zastosowanie wynika ze znanych lub powszechnie przyjętych rozwiązań w zakresie sztuki budowlanej nie zwalnia wykonawcy z konieczności skalkulowania i zastosowania takiego elementu w porozumieniu z Inwestorem, a także z projektantem i za jego zgodą.  Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090-2.  Poziom jakości niezgodności spawalniczych C wg PN-EN-1090-2 / PN-EN-ISO 5817.  Gatunki materiałów podstawowych zgodnie z PN-EN 10025, PN-EN 10219 i PN-EN 10210.   Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej wykonać wg kategorii korozyjności C3 konstrukcja zewnętrzna zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2009.   Zabezpieczenie p.poż. konstrukcji stalowej i wymagana odporność ogniowa - zgodnie z opisem technicznym.  Kolorystyka farby nawierzchniowej - zgodnie z wymaganiami Inwestora oraz projektu branży architektonicznej.  Jeżeli na rysunku nie podano inaczej - kotwy wklejane klasy 8.8 na żywicy iniekcyjnej HILTI HIT-HY-200A V3.  Zmianę urządzenia lub ich istotnych parametrów mających wpływ na nośność konstrukcji stalowej należy uzgodnić z Projektantem konstrukcji!

AutoCAD SHX Text
UWAGI MONTAŻOWE: Połączenia spawne, jeśli nie podano inaczej: - Spoiny wykonywać na całej długości przylegania Spoiny wykonywać na całej długości przylegania elementów; - Grubość spoin na pełen przetop: 1,0 t - grubość Grubość spoin na pełen przetop: 1,0 t - grubość elementu - Grubość spoin pachwinowych: 0,7 t  - grubośc Grubość spoin pachwinowych: 0,7 t  - grubośc cieńszego elementu, min. a=3 mm; - Grubość spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t  - gr. Grubość spoin pachwinowej obustronnej: 0,5 t  - gr. cieńszego elementu, min. a=3 mm; - Grubość wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych Grubość wszystkich nieoznaczonych spoin pachwinowych profili rurowych równa grubości ścianki elementu; - Elementy stykowane doczołowo poprzez docięcie według Elementy stykowane doczołowo poprzez docięcie według dwusiecznej kąta spawać spoiną czołową z pełnym przetopem; - Spawanie profili zamkniętych formowanych na zimno Spawanie profili zamkniętych formowanych na zimno dopuszczalne tylko w środku przekroju z wyłączeniem obszarów o szerokości 7 t od krawędzi profilu (t - grubość ścianki) zgodnie z normą Eurocode 3. Połączenia doczołowe rur zimnogiętych należy zawsze wykonać z pionową blachą węzłową, wciętą w profil na "widelec"; - W przypadku braku możliwości położenia spoiny W przypadku braku możliwości położenia spoiny pachwinowej lub gdy zewnętrzna krawędź profilu zlicowana jest z blachą czołową, elementy należy stykować spoiną  V z pełnym przetopem.   12V z pełnym przetopem.   Parametry spawania zgodne z zaleceniami technologa; Dystanse wypełnić blachą uzupełniającą, Śruby zwykłe (klasy 8.8) wg normy PN-EN ISO 4014;
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